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no ha sido afin explicado su mecanismo,
debe hacerse notar que el resuliado posi-
tivo se obtiene también con la tirosina de-
bido & su funcién fendlica. Por su parte la
histidina no posse funecidn fenolica. Su es-
peciticidad, no obstante ser citada por mu-
chos tratados, coma Se ve, es relativa.
Reaccién de la agrupacion funcional del

friptéfano, Varias son las reacciones que

han sido aeounsejadas para investigar este
amino-dcido, de nlclen indélico. No se «o-
uopce exactamentie el meganismoe de esta re-
aceién, pero él estd ligado a la, presencia
de glucosamina, existente en la molécula
proteinica,

He agui la técnica indicada por Adan-
kiewiz: hdgase una dilucién en el mortero
de albiimina desecada. decantese el Hquido
supérior, agréguete una gota de solucion de
lormal al 2 % v 15 centimerros cabieos de

"deido elorhidrico conceutrado, después de

10 minatos de reposo, agregar & la mezela,
por superposiciéon, 10 o 20 gonas de solu-
cidn de nitrito de sodlo al 6 %, apareceri
ung Colpracion violsta,

Ha sido realizada esta reacclfn para el
dosaje de este amino-acido.

(Confinnara), !

INDICE DE SAPONIFICACION
METODO PARA SU DETERMINACION

. Por WOLFGANG STAPFF

1 indice de saponificacién tiene mucha
mportaneia tanto en la ciencia como en
14 industria. Podemos definir ¢l Indice de
saponificacion o Nomero de Katmtorier co-
mo la constante particnlar de cada grasa
équivalente a la cantidad expresada en mi-
lgramos de KOH guimicamente pura que
88 Necesaria para la saponificacion de 1
gramos de grasa (Grasa oeilra -+ acide
graso libre),

Para su determinacion se siguié hasta
ahora un procediwiento algo complicado,
que da resuliados exactog y que podriamos
(lamar para uso clentifico. Ulimamente T
Hithscher determind otro  procedimiento
mds simple, menos exacto, pero lo sufi-
ciente para su emipleo en la industria, pues
en ésta el método primitivo no s& puede
seguir o sélo muy dificilmente, por el tiem-
po y matarial de laboralorio gque requiers.
Podriamoes denominar este método: para
riso industrial. :

Método para uso eientifieo.

_ Se necesita nna solucidn acudosa N/HOI
(lem, corresponde a 00560 g, de KOH) ¥
nna solucidn alcohdlics aproximadamente
normal de KOH que se prepara calentando
a reflujo v en bane maria, 60 gr. de KOH en

i litra de slcohol 95-96°, filtrando por f[il-
tro de vidrio a los do% dias de haberse di-
suelto todo 1a KOH,

Se calientan 26cm, de ésta poltasa alco-
hélica, a la cual se agregd 40 cmy, mas de
aleohol, idéutien al gue se emplearf més
adelante, con vefringersnie a reflujo en
bafio maria hasta ebullicién. Luego se agre-
gan unas gotas de una solucién al 1 % de
Fenplftaleinia y se determina con la sola-
eibn N/HC1 su hacidez Bi se dispone de
aleohol perfectamente pure ¥ peutro ne es
necesario agregar log 40 cmy en esia deter-
minacidn.

Habiendo gastade para log 25 ¢my de
potasa aleolidlica, p. ef. 28 cms de solu-
¢ién N/HCL1 y correspondiendo 1| emy de
peta solucion a U,06860 gs. de KOH, los
28 emyy corregponden a 28 x 0,0560 y 1 cmy
de potasa aleocdlica a:

0,0580 x 28§

= 0.627 gr. KOH (Titulo)

25

En un matraz igéntlen al empleado ante-
riormente ge pesan exdctamente 4 gr, de
grasa. se le fgragan 26 cmy de la solucidn
alvohdlica de KOH titulada y 40 cmy de
alenhol 95-94", Se calienta con refrigerarite
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a reflujo en bafio maria y se mantiene en
chullicién hasta completa saponificacion,
lo gue durard aproximadamente media ho-
ra. K1 término de la reaccidén estd indicado
cuando nmo zobrenaden gotas aceitosas. Se
deja enfriar un poco y se determina el ex-
ces0 de solucion de potasa.

Admitamos que gastamons para esto 145
cmy de la solieion N/HCL. Segiin la ecua-
cién de arriba tenemaes gue:

25 emy sol, aleoh, KOH
X ¢m; sol. aleoh. KOH
x = 12,77

25wy N/HOL
14,‘5 CHly N/HCI

Este es él exceso de solucion de porasa
despnés de la saponificacién. Se han com-
binado con la grasa, la cantidad de KOH
correspondiente a; 256 — 12,77 = 12,23 cmy.
() sea (ue se gastaron para

4 gr. 0,0627 x 12,28 = 0,766821 g. KOH
1 T, 0766821
—— = ,191705 gr. KOH
4

0 gea para 1 gr. grasa——191,7 miligramos.
Bl Indice de saponificacién es pues: 191.7.

Método pars uso industrial.

En una balanzs sensible al centigramo
gse pesa alrededor de 8 a 10 gr. de grasa
v se colocan en un matraz de Erlenmeyer.
Cualquier Iibro que trate de grasas nos da
el indice de sapopificacién aproximado de
cualquier grasa. Supongamos que en este
cas0 sea 225. Es decir que para 1 gr. ne-
cesltariamos 225 mg. de KO y para los
10 grs. 2,26 gr. de KOH. Tenemos una $0-
lucion acuosa (!!') de KOH de p ej. 40" Bé

correspondiendo a una concentracion de
37 B % de KOH. Precisamos entonces pa-
va la saponificacion completa de los 10 gr.
de grasa: y

2,25 x 100
= 5,962 gr. d¢ solucién de KOH

37.8

Como no se dispone de una balanza de
precision y para estar seguros de que la
saponificacion sera completa, se pesa un
ligero exceso de solucién de KOH, p. =]
8,0 gr., gque se agregan al matraz junto
con 40 o 50 cmy de alcohol 95°-96" y unas
zotas de fenolftaieina, Se ecalienta con re-
fringerante a refluje y a baio maria has-
ta saponificacién completa como en el mé-
todo anterior. Se deja enfriar unos 5 mi-
nutos y se determina el exceso de solucidn
de KOH con una solucién N/2 HC1 a
S04H2. 8i nJy se tiene una bureta se puede
agregar lenlamente el Acido con una pi-
pela graduada en décimas de centimetro
c¢lbico. Los cileulos seon los siguientes:

Hemos puesio para la saponifi-
ficacion de 10 gr de grasa 8,0
gr. potasa cdustica de 40° Bé.
0 gea con 37,8 % contenido en
KOH, o sea

Al determinar g] exceso de pota-
sa cAustica se gastaron 25 emy
de gol. N/2 HCL; 1 cmy de €8~
ta corresponde a 0,0281 gr. .
KOH y 26.emg &, ... 0vvennn 0,703 gr.

3,024 gr.

................

Para la saponificacion de 10, gr. i
de grasa se gastd por lo tanto 2,321 gr.

El indice de saponificacién es estonces:
232,1.
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