LATURA

La stribbiatura déi filati

di Hector Camiou

L'arlicalo tratta in maniera esaurlents della stribblatura, esaminandola dal punto
di vista qualitativo e quantitative. Vengono esaminatl, qui, due tipi di stribble, mec-
caniche ed eletironiche, caratterizzati nella loro struttura e nella loro funzionalith

connesse con la qualith dei filati,

| parametri che delerminano la quali-
td di un filato, e quindi | suoi difetti,
sono mollissimi; materia prima; mac-
chinario: regolazioni, lubrificazione, pu-
lizia; intervent! degli operai {(giunte, ec-
cetera), umidith relativa e temperatura
dell'aria ambienta; ensimaggio; acc.

Il filato comunque ascea dal filatoio con
difetti che devono essere eliminati ed
& questo lo scopo della stribbiatura.
L'operazione consiste nell'impizgo di
un dispositive chiamato stribbia, in cui
passa il filato. Quando alla stribbia ar-
riva un ditetto maggiore di una certa
grandezza preregolata, si produce la
rottura © il taglio del filato nel difetto
o viging ad esso a, aliminata I'im-
perlezione, i due capi sono annodati:
un difetto viene sostituito da un altro,
il nodo, certe moltc meno grave.

In genere, la stribbiatura avviene du-
rante la roccalura, che lavora con un
solo filato per ogni testa: se avviena
nell'accoppiatura, presenta linconve-
niente di anncdare dove esistono due
o pil filatl par ognl tesla.

| DIFETTI DEI FILATI

Aspetto qualitativo
Ogni difetto & definito con nomi vari,
secondo il gergo propric delle varie

Toballa 1

Schema di clossifica della Federoxione Laniero Internozionale

Gruppo Closse Meme del difeite Siribbiatura
A @ bottone
diferti molte corti |® borra Mon stribbiare.
fine o 4 mm ® noda
. B @ grosso bottone | Stribbiare con 2,5/4
L difetti corti ® fiocchetto volte la media del
Difetti correnti 4/ 40 mm @& fiomma filoto secondo 1"usa,
di lunghexze c @ fiamma lunge Stribbiare con 2,5/4
caratteristica diferti lunghi ® giunta volte la media dal
40/ 160mm @ goroppola filate seconde I'usa,
s} @ filo grosse Stribbiare con 1,8/2

difetti malte lunghi
oltre 160 mm

® doppio di filet
# doppie di roccat

volte lo medio dal
filata,

20

Difetti vari di
lunghezza
variabile

@ file doppio
®riccio

e aonslle, carde
® lappala, paglia
® pelurio

Stribbiore con 1,8/2
volte la medio del
filate,

Stribbiare con 2,5/ 4
volte la madia del
filate .

fibre, della regione e, lalora, anche dal-

lo stabilimento,

Mella tabella 1 & riportata la classifica
raccomandata dalla Federaziona Lanie-
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Grafico dell'aspetic quantilative del di-
fatti.

2
Stribbia a lama fisaa.

3
Siribbia a lama mobile.

ra Internazionale (Londra 1965).

| difettl della classe A non vengono
stribbiati, parché non & di alcun vantag-
glo sostituirli con dei nodi.

Mal difetti della classe B le flamme sl
stribbiano in modo variabile a seconda
dall'uiteriore implego del filato.

Per i fiocchettl le eslgenze sono anco-
ra pli varlablli, perché nella lana pel-
tinata difetti di tal genera si eliminano
meglio nel tessuto con una semplice
pinzetta; mentre nai filati misti derivatl
da sistema colonlero, | fiocchettl de-
vono venira allminati con moMla cura
perchd danneggianc | tessuti, soprat-
tutto quando questi sono tintl dopo la
tessitura.

| difetti della classe D ad | fill doppi
devono sempra venire eliminati.

Per |le imperfezioni dal cotone pettina-
to (applicati anche per fiocco sintatico)
la « Zellweger-Uster = ha definito i = Vi-
sual yarns faults standards = per sirib-
biatura normalizzata.

Sono definitive |e classi di grandezza
per la fiamme, per | flocchettli & per le
glunte dei filati di Ne 40, 60, 80 & 120.

Aspeatio quaniitativo

La frequenza del difettl si pud trovare
tagliando pezzl di lunghezza costante,
ad esempio, di 5 cm, dalla magglor
lunghezza di filato possibile: si pasa @
si misura |l diametro medic di ogni
pezzo @ da tutti | valori sl pud ricava-
re un grafico (figura 1) {2).

M & la sezione media dei filati: | valor
in ascisse sono in rapporto alla sezione
media ed In percentuale. A sinistra dl
M ai trovano | punti fini ed a destra |
punti grossi, alcuni del quali sono da
aliminare. L'area tratteggiata & quella
delle variazioni conalderate normali e
chea non danno Inconvenlenti.

Tra —40%s @ —70% circa, si trovano i
puntl fini che sono | punti deboli del
filato: slcunl wvengono eliminati dalla
stessa tensione che sollecita Il filato
durante la roccatura o 'accoppiatura.
Da +100°% In pol sl trovano le fiam-

me, | fiocchetti, le giunts, eccetera, tul-
ti difetti che la stribblatura deve ali-
minare.

LE STRIBBIE

Siribbie meccanichs

Il filate passa, in genere, per una fes-
sura di larghezza predeterminata; quan-
do arriva un difelto grosso, che noen
pud passare liberamenta attraverso la
tessura, Il filato 2l Incunea in modo da
spazzarsi.

La larghezza della fessura & proporzio-
nale al diametro del filato ed al grado
di pulizia richlesto: non pud essere
troppo atretta, perché il filato ne =sa-
rebbe meccanicamente lesionato a cau-
sa del forte attrito con le lame della
stribbla, @ aumenterebbe la sua pelo-
sitd. Si pud lavorare con una larghez-
ZB piQ stretta nel caso di filati a forte
torsione, o paraffinati.

Con filati molto pelosi, alcunl pell si
possono staccare ed accumulare nella
feasura, generando un aumento di ten-
sione sul filato che sl verrebbe a rom-
pere anche dove non esistano difetti.
Le stribble meccaniche presentano il
vantaggio di un minore costo di acqui-
sto, di uwna magglora robustezza e
di una minima manutenzione, cui si
contrappongono | seguenti svantaggi:

® | difetti, in cui la sazione aumenta
gradualmente, quali ad esempio la fiam-
me, si applanano nella fessura & mol-

te volte passano senza essere alimi- -

® non si pud pulire a fondo perché il
filato ne riuscirebba meccanicameante
lesionato;

& non possono essera impiegate neai
filati molto resistentl, proprio per la
difficoltd di rompere questi filati;

# la larghezza della fessura deve es-
sara regolata In ognl stribbia con con-
seguenta perdita di tempo;

® non si pud teners conto della lun-

ghezza de! difetto, e non & conve-
nlente sostituire un difetto molto corto
con un nodo;

# | filati doppl ed | grossi In cul la
sezione & 1,52 volte la media non so-
no eliminati.

Fra le stribbie meccaniche si annove-
rang:

# siribbie a lama fissa, con larghezza
di fessura Invariablle (figura 2);

e stribbie a lama mobile con larghez-
za di fessura wvariabile (figura 3):
quando un difetto grosso arriva alle
stribbie, esso preme comiro la lama,
che, ruotando nel senso indicato dalla
freccia, chiude la fessura Impedendo
il passagglo del difetio:

» stribbie a pettine (flgura 4): una deal-
le lame, costitulta da un pettine con
le punte inclinate In senso contrario al
maoto del filato, tiene sempre la stessa
posizione, come & necessario quando
sl usa un annodatore automatico:

& stribbie a fessura a forma di V (fi-
gura 5): la stribbia & disposta non per-
pendicolarmente all’asse del filato, ma,
in posizione inclinata, in modo che la
luce maggiora dalla V sia dalla parte
dell'alimentazrione del filato. All'arrivo
di un difetto grosso, che non pud pas-
sare libaramente nella fessura per I'in-
clinazione dell'asse del filato, quasto
tende a apostarsl lateralmante verso la
parte pid stretla della fessura fino a in-
cunearsi ed a rompersi.

Stribble sletironiche

Pur ezsando ancora lontane da una so-
luzione ideals, la stribble elatironiche
sono oggi efficienti @ promettono di
migliorare continuaments, Esse sono
ormai ung parte Integramte delle nuo-
ve roccatricl automatiche; e gli ame-
ricani definiscono la roccatura aulo-
matica come un processo « packaging
plus up-grading =: |la macchina infattl,
non solo cambia la confezione del f-




lato, ma ne migliora contemporanaa-
mente la qualith.

Le stribbie elettroniche presantano que-
sti aspetli positivi:

» regolazione centralizzata dl un forte
numero di stribbie;

& s pud stribbiare fortemente, parche
il filato non tocca le siribbie

Per coniro le caratteristiche negative
sono le seguenti:

# allo costo di acquisto:

& mancanza di un metodo rapido ed
efliciente, che permetta di controllara
il puon funzionamento & |a regolazione
di ogni stribbia.

Le strinbie etettroniche possono esse-
re schematicamente divise [n cinguea
parti principali {figura &):

testa di misura;

amplificatore elettronico;

rivalatore di livello;

sistema di taglio;

sistema di alimeniaziona.

La testa di misura, capacitativa od ot-
tica, genera un segnale proporzionala
alla sezione del filato che passa in @s-
sa, e che, attravarso un amplificatore,
passa al rilevatore di livello. Quando
il zegnale oltrepassa un livello presta-
bilite il circuite trasmetta un impulso
al sistema di taglio, che recide il filato.
L'amplificatora eleftronico pud essere
a tubl o, meglio. a transistor], dolati
di una maggiore stabilith & di un mi-
nore tasso di «luori servizio s

Il rivelatore di livello & costituito da
un circuito a due stadi, che oscilla al-
lorché il segnale rappresentativo del-
lo spessora del filato supera un li-
vello prastabilito.

Il sistema di taglio pud essere costl-
tuitc da un coltellec che taglia il fila-

YT

4
Stribbia a pettine.

-}
Stribbla con fessura a V.

wgranls

Taata 4i amplificators
wlattrenica *

segnala
amplilicats

Rivelators
il livello

Sisrema di

alimentazicns

to, © anche da un sistema di blocco
che ne provoca lo strappo.

Il processo di alimentazions fornisce
l'energia eleftrica necessaria, insieme
con la tensione e con lintensitd ri-
chieste, medianle raddrizzamento, fil-
traggio e, in genere, stabilizzazione.
In origine, le siribbie elettroniche ave-
vano sostanzialmente |&@ siesse proprie-
ta delle stribble meccaniche, in quan-
1o reagivano solo alle grosse varia-
zioni di sezione del filato & con esse
non =i poleva tener conto dalle lun-
ghezze dei difettl

L]
Schema di stribbia eleftronica.

MNei tipi moderni, invece, si pud rego-
lare sia la sezione che |a lunghezza
dei difetti in modo Indipendenta, @ si
possono anche eliminare | filati doppi
ad | filali grossi, indipendentamante da
tutte le altre regolazioni.

L'eliminaziona dei fili dopp) rappresen-
ta un problema del tutto paricolare:
se |l filato fosse perfettamente rego-
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Diagramma delle frequsnze dei fili sem-
plici e doppi per un filato di colone car-
dato Me 30,

Melodo di misura: capacilafivo.
Lunghezza dl misura del campioni: 30 mm.
Por | simboli: += fllo semplice; .= filo
doppio.

lara, I'eliminazione sarebbe mollo fa-
clle, ma, date che il filata presenia
sempre una certa irregolarits, il filate
doppio ha una grossezza diversa dal
+100 (figura 7).

La seziona 100 corrisponde alla me-
dia dal filato normale, & la sezione 200
per cento & la media del filato dopplo;
ma sovente si possono trovare del pun-
ti sottili nel fllato doppio con una 88-
zione identica a.quella di certi trati
gross| del filalo normale.

La stribbia non pud discriminare | due
casi: pertanto si deva sceglierea con
cura la regolaziona della sensibility in
modo da effettuare la rivelazione nel
punto ottimo, che sl trova a clrca + 60
per cento della media dal filalo norma-
le (freccla nella figura 7).

Saranno, cosl, tagliati pochissimi leg-
geri ingrossamenti del filato normale @
gquasi tutli i 11N doppl, anche | sottill.
Sotlo gquesto punlo di vista la misura
capacitativa & pil vantaggiosa della mi-
sura oftica, perché il rapporio della se-
zione del filato doppio a quella del fi-
lato normale & di 2:1, mentre per Il
diameatro lo stesso rapporto & inferlo-
re a 14:1.

# Testa di misura capacitativa: funzio-
na sul principic della proporzionality
dell'intensitd del segnale con la mas-
sa della saziona del filato.

L'umlidith del filato influlace sul funzio-
namento della siribbia: se I'umidith &
omogenea si pud procedere ad una
regolazione della stribbia, ma quando
guesta non & omogenea, par esempio
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stribbiando subito’ dopo il vaporissag- ]

-glo, sl verificano degli inconvenientl.
Anche Ielettricity statica pud distur-
bare |l funzionamento di quasto tipo di
stribbie, producendo tagli mon neces-
sarl; e cosl pure le forti correnti pa-
rassite, cha nascono nelle vicinanze
immediate.

Anche nel caso di miscele di fibre si
pud verificare un cattivo funzionamento
delle stribbie capacitative: cid deriva
dal fatto cha le percentuall delle fi-
bre componenti non sono costanti nel-
le plecole lunghezze di filato analizza-
te dalla stribbia.

Il fenomeno assume un particolare ri-
lieve quando una delle flbre ha un tas-

Grafico oi Campens. Cotone pettinato 18.5
Tex.

Leggenda:

A, B, E, = siribbie elettroniche etliche;
A, By = stribble eletironiche capacitative;
C; = nrotture totali alla stribbiatura;

§; = ndifetti totali prima della stribbia-
fura.

so di umidita diverso dall'altra {come
avviene per la mista lana-poliesters).

® Testa di misura ottica (fotoelettrica):
funzicna sul principie della proporzio-
nalitdk dell'intensitéd del segnale al dia-
metro del filato. Essa risente della for-
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ma e della dansita del difetto: cosl una
flamma appialtita sard arrestata se sl
presenta di platto alla luce, & non lo
sard quando passa di profilo. Anche I
colore pud influire sulla sua sensibl-
Jita,

Un incremento della velocita del filato,
Iinvecchiamento della lampada, l'im-
polveramento sia della lampada che
della cellula, costiuiscono tutti feno-
menl che ne riducono la sensibilita.

Slcurezza dl lunzionamento

La sicurezza del funzionamento di una
operazione tanto delicata & un fattore
importantissimo.

Il miglioremento costante degli elemen-
ti elettronici che compongono una
stribbla ha permasso di ottenere una
sicurezza di funzionamento molto ele-
vata, anche se non asacluta.

La Zellweger-Uster, dopo aver stabilito
in diecimila annt la durata media di
vita di ogni elemento componenie una
stribbla elettronica modema a transi-
storl, calcola che 1l =tassc dl fuori
servizio - sia dell'ordine del 2%/

EFFICIENZA DELLE STRIBBIE

La stribbia deale dovrabbe, quindl, &
liminare tutti | difettl nocivi @ nessun
difetto trascurablle: per oggi cid & so-
lo un‘aspirazione ed & conveniente [m-
piegare una misura della loro efficlenza.
A tale scopo Campens (3) ha introdotto
| concatti di: =tasso di stribbiatura =
« fattore di nodi= & =fattore di qua-
Iikd =,
Il =tasso di stribblatura = & stato dedi-
nite:

n® difatt noc elim

mn o = —
n" dif noc orlg

n® dif noc alim

" n* dif noc sfim + n* dif noc rim

@ in una siribbia ideale dovrebbe asse- -

re il 100%..

Succede, perd, che ialvolta vengano
aliminati dei difeti trascurabili, e che
siano tagliate delle sezionl normali o
madie del filato: si tiene conto di cld
con §l «fattore di nodi=, che esprime
Il fanomeno cosl:

n* tot rott
K (fatt nodi} = =
n® rott per dif noc
n® rott per dif noc + n* rott dif trasc

n® rott per dif noc

La soluziona |deala porterebbe a K = 1
espressione che indica ['eliminazione
dei soll difetti nocivi.
Dalla combinazions di m % e K, ri-
gulta il = fattore di qualith =:

1%
F %c (fattore di qualith %) =

K

Esso misura l'efficlanza della stribbia,
¢ dovrebbe teoricamente assere ugua-
le al 100%..

Secondo Campens una stribbla elet-
tronica deve dare un valore di 7 su-
pariore al 50% ed un valore di K mi-
nore di 2 (anche per evitare I'alto co-
slo del numeros| nodi), per essere con-
siderata funzionants in modo conve-
niente.

E' oplnione dello stessoc ricercators,
confermata del realo da Mienhuls (4),
che sl possa parlare di stribbiatura ot-
tima del filatl pettinati quande Il nume-
ro delle rotture fotali alla stribbiatura
sia uguale al numero tolale del difetti
(nocivl -+ trascurablll) del filalo prima
della stribblatura. Questo & solo gros-
solanamente approssimato nel filatl car-
datl.

CONTROLLO DELLA QUALITA' DEI Fi-
LATI

La stribbiatura del filato va sorveglia-
ta dal |laboratorls, & |la regolaziona dal-
la stribble deve easere detarminata con
prove, se si desidera ottenare un effet-

to massimo con il minimo costo. Si
pud prevedere che, in futuro, I qua-
lith del filato sard sempre pld frequen-
temente specificata, divenendo parte
integrante dello stessc contratto di ven-
dita.

Con || continug incremento dell'auto-
matizzazione del procedimentl di pro-
duzione, le tolleranze concernentl i di-
fetti dal filato andranne diminuendo.
Ne consegue l'importanza del control-
lo del filati stribbiati, sia da parte del
fabbricante che del cliente. Il control-
lo pud avvenire in laboratorio con una
ristribbiatura.

Accanto alle roccatrici da laboratorio
con una decina di teste, esiste un ap-
parecchio molio interessanie, che per-
mette il controllo della qualita del fi-
lato, dopo, o anche prima, della strib-
biatura: si tratta del -Classimat- della
Zellweger, compransive di una rocca-
trice con una sola spola, con una sirib-
bia capacitativa. | segnali In essa ge-
nerati sono analizzatl dal =Classimats,
essando confrontati contro quattro (-
miti dl grossezza & quattro limitl di lun-
ghezza. Quando arriva alla stribbla un
difetto, che superi qualcuno del limiti,
aglsce un contatore.

Conoscendo il peso e la lunghezza del
filato analizzato, & possiblle calcolare
Il numare di ognl difetto per wnitd ai
peso o di lunghezza
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